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Solutions which connect.

Bali¢ek pro snizeni nakladu od firmy Arnold

Vlisovaci systém RIVTEX snizuje nakla-
dy a zvySuje kvalitu — systémovy partner
Arnold & Shinjo dodava inteligentni
nastrojafskou a zpracovatelskou techno-
logii

(Forchtenberg) Firma Arnold Umform-
technik GmbH, specializovana na tech-
nologii spojovani, razi nové cesty pfi
uvadeéni vlisovaciho systému RIVTEX na
trh. Program RIVTEX, zahrnujici vliso-
vaci Cepy a vrazené matice, predstavuje
spolu s inteligentni nastrojafskou tech-
nologii a zpracovatelskou technikou od
dcefiné spole¢nosti Arnold & Shinjo bali-
Cek pro snizovani nakladu.

Vlisovaci systém RIVTEX je mozno apli-
kovat automatickym zptisobem a nahra-
dit techniku navarovaciho ¢epu a matice
pouzivanou pfi vyrobé plechovych mon-
téaznich komponent. Chrani povrchovou
strukturu ocelového nebo hlinikového

plechu ten¢iho nez jeden milimetr a
predchazi $kodam zpusobenym korozi,
které obvykle vznikaji nasledkem svaro-
vani.

Vliv na snizovani nakladd ma u tohoto
systémového feSeni predevSim doba
montaze. Diky nastrojafské technologii,
kterou dcefina spole¢nost firmy Arnold,
firma Arnold & Shinjo upravila s ohledem
na prednosti produktu, je mozné apliko-

Srovnani

Naklady na material na jednu matici

Montazni naklady na matici

Doba vyroby (cca 12 sek./konstr. dil)
Nakladova sazba (cca 45,- €/hod.)
Vyrobni naklady

Opotrebeni nastroje

Naklady na jednu matici

V pfipadé 4 matic na plechovy dil a velikosti série zhruba 150 000 dilt / rok ¢ini

celkova ¢astka: 81.000,- € / rok

navarovaci matice — vrazena matice

Priklad matice M6

0,02 € 0,0357 €
0,2 min.

0,75 €/min.

0,15 €

0,00155 € 0,00085 €
0,17155 € 0,03655 €

Uspora na jednu matici: 0,135 €

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné plsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
50000 zaméstnancu a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

vat spojovaci prvky RIVTEX integrované
do vyrobniho procesu béhem razeni a
lisovani plechovych dilG. Pocet taktu je
az desetkrat vy$8i nez u alternativy sva-
fovani. Proces aplikace prvkd RIVTEX je
mozné vykonavat pfimo v lisovacim a
razicim zafizeni a uSetfi se tim minimal-
né jeden pracovni krok.

Vase kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de
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