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O unterturkheimském modelu se mluvi az

v Japonsku.

Sroubova spojeni by mohla byt mnohem
levnéjSi. Naklady vSak nelze snizit ce-
nami za kus, fikaji odbornici od vyrobce
Sroubl, spolecnosti Arnold Umform-
technik — a zada jim pfi tom kryji takové
firmy jako Daimler-Chrysler a Mahle.

,Dullezité je premyslet o celém procesu a
ne o nakladech jednotlivého dilu®, fika
Roland Bopp ze spolecnosti Daimler-
Chrysler AG. Bopp neni jen tak nékdo. V
ramci automobilového koncernu se pred

lety ujal vedeni ,optimalizace malych

dilt“ KTO. Tento projekt s pusobenim
napfi¢ vyvojem osobnich automobill byl
tak uspésny, ze KTO je dnes skuteénym
pojmem i mezi japonskymi konstruktéry.
Cil: snizit naklady, zkratit montazni Casy
a zvysit kvalitu. Bopp poradal ,kulaté
stoly” s nejvySe sedmi Gcastniky. Kromé
konstruktérd mezi nimi byli technicky
nakupc¢i, manazer kvality, montazni a
vyrobni inzenyfi a dodavatel dilG s jeho
know-how z oblasti techniky spojovani.

Roland Bopp

Tim se zabranilo tomu, aby kazdy usek
snizoval pouze ,své“ naklady a v
disledku toho vznikaly nové na jiném
misté. Tymy KTO vyrazné omezily mno-
hotvarnost malych dili u jednoho vo-
zidla. Naptiklad Srouby existuji jiz jen ve
trech pevnostech a dvou kvalitach po-
vrchu. Ceny za kus jsou diky vy$Sim
Sarzim vyrazné snizily. PfedevSim se
vSak zjednodusSila manipulace: Dosud
patfilo k jednomu vozidlu 23 000 disel
jednotlivych dilG. Skupinkam u kulatych
stolll se nyni podafilo pouze 1200 KTO
Cisly pokryt dobfe 57 % vSech malych
dild. ,Moznd, Ze se jednoho dne do-
staneme na 70 procent KTO dild*,
domniva se manazer spole¢nosti Daim-
ler-Chrysler. Také mezi KTO dily se
vyskytuji nové a zvlastni konstrukce —ale
takové, které pfinaseji efekty v podobé
uspor nebo zajisténi kvality. Boppsova
metoda je jasna: Kdo chce snizit naklady
na techniku spojovani, musi sledovat
cely proces od vyroby az po montaz. No-
sitelé know-how typu Arnold Umform-
technik GmbH & Co. KG ve Forch-
tenbergu, s nimiz udrzoval intenzivni
kontakty, by proto méli byt v€as zapojeni
do procesu vyvoje.

Tuto nit dale spfada Reinhard Barth,
produktovy manazer spole¢nosti Arnold
Umformtechnik: ,To, co déla velky
Daimler, mohou mensi spole¢nosti im-
plementovat jesté efektivnéji®, vybizi.
Podle jeho informaci pfipada z celkovych
nakladd jednoho Sroubového spojeni
pouze 8 % nakladl na dily samotné. Vice
nez 50 % pfipada na ucet pfipravnych
praci jako je vrtani nebo vyfezavani
zavitl, 20 % na personal a dalSich 8 %
jsou naklady na nastroje a nacini. Cilem
by tedy mélo byt také snizeni systémo-
vych nakladu: ,Pouze v rdmci celkového
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posouzeni spojeni je mozné efektivné
uspofit naklady.” Jako diikaz Barth uvadi
podnikové priklady: dodavatel svétel ob-
jednal 0 30 % vice spojovacich prvki nez
v minulém roce, zaplatil za né vSak pou-
ze 0 13 % vice. Dokazal to diky radikal-
nimu oc¢isténi sortimentu: pouze snize-
nim poctu dodanych druh(i materialu z
54 na 30 klesla primérna cena za kus o
14 %. K néCemu podobnému doslo i u
vyrobce autosedacek: nejméné 250 000
uspofil tim, ze se spole¢nosti Arnold
Umformtechnik optimalizoval vyuziti
techniky spojovani, zavedl logistické
koncepce jako Konsi a Kanban a elimi-
noval 13 vécnych Cisel. Nejméné stejné
vysoky potencial uspor potvrzuji hohen-
lohsti vyrobci zavitotvornych Sroubd,
které si pfi zaSroubovani do odlitého
otvoru samy vyvalcuji maticovy zavit. Ve
spoleCnosti Daimler-Chrysler jsou tyto
Srouby pouzivany jizz 50 %.

Arnold Umformtechnik nabizi Taptite
2000, které mohou diky své optimali-
zované zavitové geometrii vyvinout
predpinaci silu s ttmér stejnou procesni
bezpecnosti jako metrické Srouby. Ja-
kych potencidlll Uspor je mozné do-
sahnout, vysvétluje produktovy manazer
Thomas Jakob opét na podnikovém

ptikladu a vytahuje analyzu nakladu
spole¢nosti Mahle Filtersysteme GmbH,
Stuttgart. Studie firmy Mahle vychazi z
predlitych otvorl a dochazi k nasledu-
jicimu vysledku: Taptite 2000 muaze vy-
robni naklady automaticky montovaného
Sroubového spoje snizit az 0 80 % a v
pfipadé manualné montovaného

az065 %.

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
50000 zaméstnancu a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

Vase kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de



