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Solutions which connect.

Experience

the Difference!

Systémove spoje

Firmy Arnold Umformtechnik a Arnold &
Shinjo nabizeji vlisovaci systém RIVTEX
— toto systémové feSeni snizuje naklady
pfi spInéni poZadavkl na kvalitu — dcefi-
na spolecnost Arnold & Shinjo dodava
nastrojafskou a zpracovatelskou techno-
logii

(Forchtenberg) Stale mensi — tenéi —
levnéjsi! Trend, ktery se jiz ani u zpraco-
vani plechu neda zadrzet. Zaroven pfi
tom rostou pozadavky na moderni spojo-
vaci prvky nejen v high-tech odvétvich,
jakym je automobilovy priimysl. Také vy-
robci pfistroju pro kazdodenni Zivot —
napf. pratek a mycek nadobi — jsou
nuceni udrzet pfiznivy pomér naklada a
kvality a hledaji nova feSeni. Nejvyssi
vyznam je pfi tom sice pfikladan vybéru
spolehlivych a ekonomicky aplikovatel-
nych spojovacich prvkd, avSak pouze té-
mito dily neni mozné dosahnout trvalého
snizeni nakladd.

Citelného snizeni nakladi se da dosah-
nout vyluéné optimalizaci procesniho fe-
tézce. Pokud se cena spojovacich prvku
podle okolnosti snizi o 20 procent, do-
sahne se primérného snizeni nakladl
na plechovy dil jen kolem 2 procent. Jest-
lize ale provéfime kalkulaci z hlediska
celkovych nakladi na komplexni sy-
stém, pak je ve spojovaci technice pro-
kazatelné mozny potencial ke snizeni
nakladli az o 80 procent.

Systémové feSeni misto zkoumani
jednotlivych aspektt

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG,
specialista na vyvoj naro¢nych spojova-
cich prvk, jiz tento vyvoj véas rozpoz-
nal. Zde se jiz fadu let na zakladé vysled-
kG fundovanych studii zamérfuji misto
konvenéniho vyzkumu a vyvoje jednotli-
vych spojovacich prvki na vyvoj systeé-
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movych feSeni. S timto cilem zalozila fir-
ma Arnold Umformtechnik jiz roku 1994
firmu Arnold & Shinjo GmbH & Co. KG,
ktera spole¢né s matefskou firmou vyviji
a nabizi systémovou techniku. Jiz bé-
hem navrhovani, konstrukce a realizace
vlastnich nastrojli pro vyrobu plechovych
dild firma Arnold & Shinjo radi svym
klientim a dodava jim pfisluSnou nastro-
jarskou technologii.

Timto osvéd&enym postupem postupuji
pracovnici z Forchtenbergu také pfi uva-
déni svych vlisovanych spoju RIVTEX na
trh. Nabizeji feSeni ve formé balicku trn/
matice vetné aplikacni techniky special-
né adaptované na prednosti vyrobku.

RIVTEX se osvédcCuje také pro
zalisovani do tenkych plechl

Program RIVTEX sestava z vlisovacich
¢epu a vrazenych matic, umoznuje auto-
matické zpracovani a splfiuje pozadavky
na zpracovani, které jsou kladeny na
ocelové a hlinikové plechy tenci nez 1
milimetr. RIVTEX patfi k takzvanym spo-
jovacim prvkdm, které se pevné zalisuji
do plechového vylisku a maji vysokou
odolnost proti uvolnéni. Diky velké mife
adheze maji prvky RIVTEX vysokou pev-
nost vlcéi vytlaceni a to€ivému momentu,
coz jidava vysokou odolnost proti vypad-

nuti ze spoje. Jako vysledek vznika vyso-
ce kvalitni plechovy komponent pfipra-
veny pro montaz.

Spoje RIVTEX nahrazuji svafovani a s
tim souvisejici ohrozeni zivotniho prost-
fedi. NepoSkozuje se povrchova struktu-
ra plechového materialu v okoli aplikace
spojovaciho prvku, nedochazi k roz-
prskiim jako pfi svafovani, takze po apli-
kaci neni tfeba dodate¢né zacisténi. Ne-
bezpeci koroze, ke kterému dochazi
vzhledem k mife pozinkovani u 90% sva-
fe€skych praci na ocelovém plechu, se
pfi alternativé RIVTEX zcela vyluéuje.

Spoluprace se systémovym
dodavatelem

Nejvétsi objem Uspory pfi pouziti prvkd
RIVTEX predstavuje faktor ,doby mon-
taze“. Rozhodujici pro vysi potencialu
Uspor je komplexni posouzeni jiz pfi pla-
novani, kdy se stanovuji kroky procesu.
Zde je rozhodujici v€asna spoluprace s
firmou Arnold & Shinjo. Systémovy do-
davatel zakaznikl celé skupiny Arnold
dodava vhodnou nastrojaiskou techno-
logii a zpracovatelskou techniku. Profil
pozadavkl na systémového dodavatele
je vzhledem k bezpeénostnim narokim
automobilového primyslu vysoky. Za-
kladni nastroje musi byt normovany a mit
pozadovanou zpuUsobilost pro proces.
PFes svou kompaktni konstrukci jsou na-
stroje flexibilni a aplikovatelné pro
vSechny druhy zpracovani. Jsou spo-
lehlivé a jejich pfic¢inénim se riziko vy-
padku stroje blizi nule.

Spojovaci prvky se na rozdil od navaro-
vacich SroubU a matic daji aplikovat inte-
grované béhem razeni a lisovani plecho-
vych dild. Arnold & Shinjo nabizi stan-
dardizovanou nastrojafskou a podavaci
techniku, ktera umoznuje aplikovat né-
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Naklady na material na jednu matici

Montazni naklady na matici

Doba vyroby (cca 12 sek./konstr. dil)
Nakladova sazba (cca 45,- €/hod.)
Vyrobni naklady

Opotfebeni nastroje

Naklady na jednu matici

celkova Castka: 81.000,- € / rok

Srovnani navarovaci matice — vrazena matice

Priklad matice M6

0,02 € 0,0357 €
0,2 min.

0,75 €/min.

0,15 €

0,00155 € 0,00085 €
0,17155 € 0,03655 €

Uspora na jednu matici: 0,135 €

V pfipadé 4 matic na plechovy dil a velikosti série zhruba 150 000 dilG / rok ¢ini

kolik spojovacich prvkl jednim zdvihem.
Prvky RIVTEX se daji zpracovavat rych-
le béZicim postupovym lisovacim nastro-
jem, stejné tak pretlaCovacim lisem nebo
lisovaci linkou. Odpada kompletni pra-
covni krok (navarovani), zvySuje se kva-
lita spojeni.

Shrnuti

Svym systémovym feSenim RIVTEX na-
bizi firmy Arnold Umformtechnik a Ar-
nold & Shinjo hodnotnou alternativu k
dosavadnimu procesu svarovani. Cepy
a matice se vlisuji do plechovych kom-
ponentl tak, Ze se nemohou uvolnit, a
vyznacuji se vysokymi hodnotami odol-
nosti proti krouticimu momentu a velkymi
vytlaénymi silami. Proces spojovani fize-
ny inteligentni nastrojarskou technologii
je integrovan v procesu lisovani a nahra-
di minimalné jeden kompletni pracovni
krok.
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Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
54000 zaméstnancu a s 378 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 7 miliard EUR.

Velmi ploché a spojené dfiky zatlaci ma-
terial plechu za pomoci kruhové lisovaci
matrice do zajiStovaci drazky. (zdroj:
Arnold Umformtechnik GmbH)

Razici kruh matice vyrazi otvor do plechu
a protlaci material do zajiStovaci drazky
(zdroj: Arnold Umformtechnik GmbH)

Vas$e kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de
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