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nicitel nakladu Remform

Umélohmotna pfima spojeni snizuji na-
klady — mensi spotfeba materialu a kratsi
montazni doby pfi souéasném zvyseni
bezpecnosti spojeni

(Forchtenberg) Umélé hmoty se v auto-
mobilovém primyslu stavaji se stale
vétsi intenzitou materialem budoucnosti.
Formovatelnost, hmotnost a schopnost
recyklace predstavuji plusové body, kte-
ré hovoti pro syntetické materialy. Srou-
by Remform spole¢nosti Arnold-Um-
formtechnik GmbH&Co.KG garantuji, ze
se tyto vyhody pozitivné projevi také v
celkové kalkulaci naklad.

Na rozdil od ostatnich technik spojovani
umeélych hmot nevyzaduje pfimé zavito-
vé spojovani za pomoci Sroubd Remform
ke spojeni komponentd zadné matky ani
vlozky. Srouby Remform si samy vyry-
huji svUj zavit do pfislusného zavitového
otvoru daného umélohmotného kon-
strukéniho prvku. Automaticky tak odpa-
daji nakladné procesy v okoli pfipravy
Sroubového mista. Kyzena vysoka rych-
lost zaSroubovani soucasné zkracuje vy-
robni dobu a zvySuje optimalizac¢ni po-
tencial pfimych zavitovych spojeni.

Naprosto nekompromisni je pak v pfi-
padé sroubl Remform bezpecnost spo-
jeni. Asymetricka geometrie zavitu kon-
strukce Remform vede sily vznikajici pfi
zasroubovani predpokladanym smérem.
Aby se zlepsSil materialovy tok, byl za-
vitovy bok odvraceny od hlavy Srouby
opatfen polomérem. Pfikra strana obra-
cena smérem k hlavé Sroubu zachytava
vytlaéenou umeélou hmotu a zvySuje pre-
kryti zavitového boku. Zajistuje vysokou
odolnost proti vytrzeni pfi tazné sile a
toCivém momentu. Velky hraci prostor
mezi momentem formovani a momen-
tem pretoCeni nabizi doplfikovy bezpec-

nosti potencial, ktery se odrazi v trvale
plné pfitazenych Sroubech. Vyfiznuté
otocCky zavitu jsou vylouceny.

Uzivatelé Remformu profituji v ramci ce-
lého fetézce systémovych nakladd od
pouziti materialu az po konstrukéni na-
klady z trvalych potencialli Uspory nakla-
dd. Soucasné se prokazatelné zlepsuji
mechanické vlastnosti spojeni. V poro-
vnani s 30° Srouby s plochym Uhlem se
vysledky pfi momentu pretocCeni, zati-
Zeni pii vytrzeni a rozdil mezi MU a ME
pohybuji daleko nad 30 % a podporuji
rozhodnuti pro Remform sortiment od
Arnolda.

Exemplarni zavitové kfivky porovnani mezi Rem-
form a 30° Sroubem s plochym uhlem pfi jmenovitém
praméru 4,0 mm, priméru zavitového otvoru 3,30
mm a zavitové hloubce 8 mm poméry zietelné zdl-
raznuji. Pokud jde o materidl, jedna se o PA 6 GF30.

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné plsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
50000 zaméstnancu a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.
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