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Arnold Umformtechnik:

,Zelené" srouby

Arnold Umformtechnik nabizi alternativu
k Sestimocnému chromu — chromatovani
prekonava zbyvajici riziko

(Forchtenberg) Forchtenberska spolec-
nost Arnold Umformtechnik GmbH na-
bizi dlouho pfed oficialnim terminem za-
kazu materiald obsahujicich Cr-VI v au-
tomobilovém primyslu v éervenci 2007
dostupny a k sériové vyrobé zplsobily
alternativni systém k osvédéenému zlu-
tému chromatovani. Technickou inovaci
postupu nanaseni ochrannych vrstev
branicich korozi vyvinutou spole¢né s
firmou SurTec Deutschland GmbH, za-
byvajici se technologii povrchovych
uprav, pojmenoval produktovy speciali-
sta ,silnovrstva pasivace”. Alternativa
byla nékolikrat vyznamenana mezi 56
systémy s celkem 133 povrchy bez Cr-VI
ve skupinovém pokusu Svazu né-
meckého automobilového pramyslu
(Verband der deutschen Automobilindu-
strie - VDA). Metoda je doporu€ovana
nejen jako nahradni systém za dosud
pouzivané povrchy obsahujici Cr-VI, ale
navic také nabizi vétSi protikorozni
ochranu. Cena je srovnatelna s pred-
chozigeneraci.

Sestimocny chrom se v automobilovém
primyslu osvédcil jako garant velmi kva-
litni protikorozni ochrany. Pokud vSak
pronikne do lidského organismu, je také
soucCasné akutné jedovaty a ma rakovi-
notvorné ucinky. Z tohoto divodu bude
od Cervence 2007 v ramci vyhladky EU o
starych automobilech ze zakona zaka-
zano pouzivat pfi vyrobé automobilt ma-
terialy obsahujici Cr-VI. Zejména pro vy-
robce spojovacich prvkll znamena tato
vyhlaska, ktera byla avizovana jiz v zafi
2000, velkou vyzvu v oblasti vyvoje a vy-
roby jejich produktd: odstranéni rizika

poskozeni zdravi pfi zachovani kvality
protikorozni ochrany a dodrzeni ekono-
mickych zadani.

Pokrok diky kooperaci Forchtenberska
spole€nost Arnold Umformtechnik
GmbH se s timto problémem vc&as vy-
rovnala. Cilem bylo vyvinout takzvany
,zeleny” Sroub, tedy Sroub neobsahujici
Cr-VI. Spole€né s hesenskou spolec-
nosti SurTec Deutschland GmbH za-
byvajici se technologiemi povrchl pra-
covala od roku 1994 na ekonomicky rov-
nocenném nahradnim systému, ktery
nepfipousti zadné kvalitativni kompro-
misy ve srovnani s povrchovou Upravou
obsahujici Sestimocny chrom, pfitom
vSak eliminuje vedlejSi karcinogenni
efekty. Alternativa k tzv. zlutému chro-
matovani by méla nabizet dobrou pro-
tikorozni ochranu, vykazovat vynikajici
optiku a splfiovat pozadavky odbératel(
na stabilitu pfilnavosti a odolnost proti
odéru. Rozhodujicim zadanim byla sta-
lost rozméra Sroubu, kterd musi byt i na-

dale v plnémrozsahu zaruéena.

V Némecku je rocné zpracovano cca 600
000 tun oceli na spojovaci dily tvarené za
studena. Velka c¢ast této produkce je
oSetfena galvanizaci zinkovou vrstvou,
ktera zajisStuje katodickou protikorozni
ochranu. Produkty vyrabéné ve spole¢-
nosti Arnold jsou oSetfovany metodou,
kterou vyvinul hesensky specialista na
povrchy SurTec Deutschland GmbH, pfi
niz je podil Cr-VI nahrazen Cr-lll. Postup
chromatovani vyvinuty a patentovany
spole€nosti SurTec nahrazuje tradicni
chromatovani. Spole¢nost Arnold zdo-
konalila spole€né s partnery z praxe tuto
metodu tak, Ze je zplsobild pro pru-
myslové vyuziti. Kromé uplného vylou-
¢eni jedovatych latek nabizi inovace me-
tody prokazatelné lepSi protikorozni
ochranu bez zvy$ovani nakladu. Zejmé-
na Srouby s prlméry mensimi nez M6
jsou galvanizovany silnovrstvou pasi-
vaci.
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Pozadavky kompletné spinény Chroma-
tované spojovaci prvky prochazeji vi-
ceurovnovou galvanizovnou s vice nez
20 laznémi. V bubnu jsou spojovaci
prvky opatfeny anodickou zinkovou
vrstvou. V bubnu probiha i chromato-
vani. Na povrchu pfi tom vznika mirné
nazelenala vrstva. | svou barvou tato
vrstva vypovida o ekologickém charak-
teru Sroubu. Chromatované &asti jsou
temperovatelné, coz dale podtrhuje hos-
podarnost systému. Moderni metoda
bez alkalickych kyanidli umoZzriuje rov-
nomeérné pokryti ochranou vrstvou i na
hdfe dostupnych mistech. Zavitova geo-
metrie se tak neméni a pfilnavost profilu
zavitu je zaruéena.

Chromatovani prokazalo procesni spo-
lehlivost. Nové produkty spole¢nosti Ar-
nold jiz prosly testem trhu. Dostupnost a
hospodarnost garantuje vyspély doda-
vatelsky fetézec. Statisticka kontrola
procesu v kombinaci s elektronickymi sy-
stémy zajistuje, ze budou dodrzeny po-
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Zadované nejvyS$Si kvalitativni naroky na
kazdy jednotlivy dodany spojovaci
prvek. Uspéch kooperace spolegnosti
Arnold Umformtechnik doklada seznam
zakaznikl a referenci: vedouci némecti
vyrobci automobilt ddvéruji produktdm
firmy Arnold stejné jako mezinarodni do-
davatelské podniky Tier 1.

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
46000 zaméstnanct a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

VaSe kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de
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