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Arnold Umformtechnik: Taptite 2000 poskytuje
vyssi kvalitu a snizuje naklady

Studie prokazala velky potencial snizo-
vani nakladu pfi pouziti Sroubl generace
Taptite 2000 se specialnim zavitem zao-
bleného trojhranného prafezu, coz zaru-
Cuje zvySeni efektivity pfi zachovani spo-
lehlivosti technologie.

(Forchtenberg) V ramci rozsahlé analyzy
potencialu optimalizace celkovych na-
kladd na spojovani v automobilovém
pramyslu dospéla firma Arnold Umform-
technik GmbH & Co. KG k tomu, Ze pfi
zkoumani systému spojovani jako celku
je mozno dosahnout az 20-ti procentniho
snizeni nakladl. Samotné rozhodnuti
pouzit zavitotvorné Srouby generace
Taptite 2000 se specialnim zavitem zao-
bleného trojhranného prufezu vede ke
znacné redukci nakladl na vyrobu, ale
také umoznuje snizeni nakladd u mon-
taze a pfipravy mista pro spojeniaz o 70
procent.

Vyzkum také stale vyzdvihuje, Ze isolo-
vany pohled na jednotlivé polozky umo-
zNnuje jen omezené posouzeni celkové
situace naklad(. Napfiklad sniZzeni ceny
samotnych spojovacich prvkl o 20 pro-
cent zplsobi snizeni celkovych vyrob-
nich nakladd jen o nékolik malo procent-
nich boda.

Existuje potencial uspor

Uvazujeme-li pojem ,naklady” jako celek
vSech hodnot, které je nutno vynalozit na
nakup a vyrobu zbozi, skladaji se nakla-
dy na Sroubové spojeni z celkem sedmi
polozek. Podle mnozstvi viozené prace
ovliviuji celkovy rozpocet naklady na
vyvoj a konstrukci, totéz plati také pro
administrativu. Do celkovych nakladud je
nutno také zaclenit spotfebni material a
vyrobni nastroje. Kontrola nedostatk( a
nasledné opravy jsou poslednimi proce-

sy v nakladovém fetézci. Zakladni poloz-
kou nakladli zistava pocet délnikl v ¢a-
sové mzdé nutny k zajisténi ruéni mon-
taze.

Vyzkumem firmy Arnold byl hlavni zdroj
Uspor nalezen v oblasti konstrukce a
vyvoje a pfipravy mista pro Sroub. Pravé
celkové posouzeni nakladu, na kterém je
zalozen vyzkum firmy Arnold, podtrhuje
nutnost integrovaného partnerstvi mezi
dodavatelem a vyrobcem. Da se fici, Zze
rozhodnuti se pro urcitou koncepci spo-
jeni jiz v ranném stadiu vyvoje ovlivhuje
podstatnou mérou naklady na sériovou
vyrobu. Potencial redukce nakladi na
konstrukci a vyvoj vyplyva hlavné z inte-

Arnold Umformtechnik, dcefina firma skupiny Wrth,
pati k prikopnikim modelu integrovaného partner-
stvi mezi vyrobcem a dodavatelem.

grace odbornika na technologii spojo-
vani do vyvojového tymu projektu. Podle
vyzkum firmy Arnold pfipada na proces
skonstrukce a vyvoje“ pouze 10% celko-
vych nakladl na spojeni, tento ale ovliv-
nuje 70% naslednych nakladu.

Snizeninakladd pomoci Taptite 2000
NejvysSi potencial pro optimalizaci naSel
vyzkum v oblasti pfipravy mista spoje.
Vybér spojovacich prvkud, které budou
pouzity, ma zasadni vliv na cely proces
vyroby. Na pfikladu pouziti Sroubd se
specialnim zavitem zaobleného trojhran-
ného prufezu, které beztfiskoveé formuji
vnitfni zavit do otvoru v lehkych kovech,
zjistil vyzkum firmy Arnold znaény poten-
cial Uspory ¢asu a nakladu. Pfi vhodném
pouziti Sroubll Taptite 2000 ve vyrobnim
procesu se také nutné snizuji investicni
naklady. Protoze odpadne proces vrtani
otvoru a fezani zavitu, nejsou zapotfebi
nastroje pro tyto operace, obrabéci a
Gistici jednotky pro misto Sroubu, které
jsou nutné u metrickych zavitli. Totéz
plati pro Cerpadla a techniku na likvidaci
vrtné emulze, nejsou zapotiebi méfici
nastroje na kalibraci metrickych zavitG.
DalSim faktorem, ktery se pozitivné pro-
jevuje v celkovych nakladech, je uspora
Gasu ve vyrobnim procesu.

V dusledku toho je mozno pfi pouziti za-
vitotvornych Sroubu Taptite 2000 se spe-
cialnim zavitem zaobleného trojhranné-
ho prafezu uSetfit nékolik set tisic euro jiz
pred zacatkem sérioveé vyroby.

Zvysuje se spolehlivost procesu

PFi velmi dobré hospodarnosti oproti kla-
sickym druhdm spojeni pfesvédcuji vy-
robky Taptite 2000 také svou technickou
kvalitou. Diky trilobularnimu tvaru stopky
vytvéreji Srouby Taptite 2000 nizké mo-
menty pfi tvareni zavitu. Obly tvar profilu
zavitu zpusobuje malé vytlacovani mate-
rialu a snizuje mnozstvi prace nutné pro
tvareni zavitu. Tyto dva faktory spole¢né
zpUsobuji, Ze tocivé momenty pfi tvareni
zavitu jsou az 050% nizSinez u béznych
vyrobku. To zarucuje spolehlivost proce-
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Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
50000 zaméstnancu a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

Vybér a pouziti spojovaciho prvku nejvhodnéjsiho pro danou aplikaci ma znaény vliv na naklady

su montaze a vysSi upinaci silu s men-
Sim rozptylem odchylek.

V souhrnu vyzkum potvrzuje fakt, Ze re-

dukce nakladul a zajisténi kvality v systé-

mu spojovacich prvka se za urcitych

predpokladd doplfuji. Zasadni vyznam

pro posouzeni nakladd ma celkovy poh-

led na fetézec procest s jeho jednotli-

vymi nakladovymi polozkami. Rozhod-

nuti pouzit specialni Srouby redukuje

trvale naklady celého procesu pfipravy

mista pro Sroub a sou¢asné ovliviiuje po-

zitivné procesy pred a po ném v celém

systému spojovani. Diky konstrukénim

vyhodam zavitotvornych Sroubu genera-

ce Taptite 2000 otevira pouziti spojova-

cich prvkl tohoto druhu dokonce trvalé

vyhody v oblasti kvality. Nicméné pro do-

sazeni téchto vysledkl je ovSsem potfeb-

né aktivni integracni partnerstvi mezi

vyrobcem a dodavatelem. VaS$e kontaktni osoba:
Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170
Fax: 0049-(0)7947-821-111
Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de



