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Arnold Umformtechnik:
Prinos diky kooperaci

Uspésny prenos z laboratofe do praxe -
na pfikladu ,chromatovani“ potvrzuje
Arnold Umformtechnik svou inovacni
schopnost

(Forchtenberg) Pozadavky na kompe-
tence dodavatell automobill perma-
nentné rostou. Tlak vS§ak nestupnuji pou-
ze vyrobci, také legislativa pribézné
zvySuje latku pro inovacni silu a schop-
nost rozvoje dodavatel(. V této souvis-
losti vyrobciim komponent uz dlouho ne-
staci pouze odkazovat na vynikajici kva-
litu svych produktd. Namisto toho musi
denné dokazovat, Ze jsou i v oblasti vyz-
kumu a vyvoje schopni nastupovat nove
cesty a soucasné eliminovat zbyvajici
rizika. Vykonnost musi byt zajiSténa bez
kompromisi v systémové a procesni
bezpecnosti.

Arnold Umformtechnik GmbH z Forch-
tenbergu, dcefina spolecnost celos-
vétoveé uspésného koncernu Wiirth, prik-
ladné dokazuje svou vykonnost vzhle-
dem k podstatné zméné zakonnych ram-
covych podminek. Jako jeden z vyrobcl
spojovaci techniky jsou Forchtenbersti
zvlasté dotceni vyhlaSkou EU o starych
automobilech, ktera od 1. Cervence 2007
zakazuje pouzivat slou¢eniny chromu VI
v protikoroznich ochrannych vrstvach.

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecénosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
46000 zaméstnancu a s 314 spo-
le€nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

dobé méla spole¢-
nost SurTec vyvi-
nutou technickou
inovaci postupu
zvaného ,chroma-
tovani“. Tato me-
toda umoznuje na
galvanizované
plochy nanést och-
rannou vrstvu s t¥i-
mocnym chro-
mem, ktera brani
vzniku reakce.
Chrom-IIl sice

Nové normy vyrobct Jenom v Némecku
je ve Sroubarnach ro€né zpracovano cca
600 000 tun oceli na spojovaci dily tva-
fené za studena. Velka Cast této pro-
dukce je oSetfena galvanickou zinkovou
vrstvou a navaznym chromatovanim Se-
stimocnym chromem, zabrarujicim ko-
rozi. Pokud se chrom VI dostane do lid-
ského organismu, je akutné jedovaty a
rakovinotvorny. Rakovinotvorné latky
jsou sice chromatovanim vazany, pfi ne-
spravném pouziti vSak nelze vylougit
kontaminaci. V dusledku toho bylo v zafi
2000 smérnici EU o starych automobi-
lech rozhodnuto o tom, ze v automobi-
lech jiz nesméji byt pouzivany materialy
oSetfené chromem VI. VSichni vyrobci
automobild reagovali na tento zakaz
zmeénami svych norem pro Upravu po-
vrchl a vytvofrili tak normativni zaklad
pro pfechod na nové materialy.

Laboratof se setkava s praxi Okamzité
po zverejnéni rozhodnuti o smérnici v ro-
ce 2000 aktivné oslovili produktovi ma-
nazefi forchtenberského vyrobce Sroubu
spole¢nost SurTec Deutschland GmbH,
ktera je specialistou na povrchy. Jiz v té

neni jedovaty, ne-

dosahuje vS$ak
nezbytnych kvalit pro ochranu pred ko-
rozi. Metoda silnovrstvé pasivace vyvi-
nuta spole¢nosti SurTec nejen ze tento
kvalitativni nedostatek eliminuje, ale do-
konce jesté zvySuje protikorozni ochra-
nu. Metoda se pfi skupinovém pokusu,
ktery provedl Svaz némeckého automo-
bilového primyslu (Verband der deut-
schen Automobilindustrie - VDA), pro-
sadila proti celkem 56 konkurenénim sy-
stémuUm a prokazala tak teorii principialni
ovladatelnosti procesu chromatovani v
praxi.

Nalezen ,zeleny” Sroub

Od roku 2001 provazeji produktovi ma-
nazefi spole¢nosti Arnold Umform-
technik cestu této inovacni technologie
do praxe. Cilem bylo vyvinout takzvany
,zeleny“Sroub, ktery mél spojovat nulové
riziko poskozeni zdravi a kvalitni pro-
tikorozni ochranu s hospodarnosti nové
generace produkta. Partnerstvi mezi vy-
vojafi, podnikovymi ekonomi a vyrobnimi
odborniky se prikladné osvédcilo, pro-
jekt ,Chromatovani v primyslové praxi*
je prokazatelné uspésny.
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Prizkumem v terénu byla metoda chro-
matovani postupné odzkousena a testo-
vana z hlediska vhodnosti jejiho pouziti v
praxi. Metoda byla standardizovana a
byla zaclenéna do rdznych firemnich
specifikaci a podnikovych norem. Chro-
matované spojovaci prvky prochazeji vi-
ceurovnovou galvanizovnou s vice nez
20 laznémi. Nejprve jsou spojovaci prvky
v bubnu opatfeny anodickou zinkovou
vrstvou. V stejném bubnu probiha i chro-
matovani. Na povrchu pfitom vznika mir-
né nazelenale pusobici vrstva. Tato
vrstva je prikladné barevna pro ekolo-
gicky charakter Sroubu. Chromatované
Casti jsou temperovatelné, coz dale pod-
trhuje hospodarnost systému. Novodoba
metoda bez alkalickych kyanidd umo-
zhuje rovnomérné pokryti ochrannou
vrstvou i na hiife dostupnych mistech.
Zavitova geometrie se tak neméni a pfil-
navost profilu zavitu je zaru€ena.

Respektovani ,lidského faktoru“ Jako
rozhodujici se pro Uuspésny prenos na-
ro¢né technologie z teorie do praxe uka-
zala v€asna pfiprava a vyskoleni za-
méstnancl. Od samého zacatku byli
Skoleni v souvislosti s nezbytnym fize-
nim kvality, probéhla personalizace od-
povédnosti. Kazda objednavka od za-
kaznika je od svého pfijeti az po odeslani
zbozi provazena jasné kodovanym do-
kumentem se stanovenym oznacenim.
Statisticka kontrola sleduje kazdy vy-
robni krok. V uzké koordinaci s

elektronickym kontrolnim systémem je
zabezpeceno, ze kazdy spojovaci prvek
maximalné splfiuje pozadavky zakazni-
ka. ZkuSebni protokol ma status platné
listiny a je chranény proti padélani.

V mezidobi byl systém zaveden na trhu,
normovan a rozSifen. Stanovovani cen
se fidi podle predchozi generace pov-
rchové Upravy zlutym chromatovanim,
kvalita je potvrzena certifikaci podle ISO
TS 16949. Pfidana hodnota vyplyva z
prokazatelné vySsi protikorozni ochrany.
Vyspély management dodavkového fe-
tézce garantuje dostupnost jednotlivych
produktl. Pouzivany jsou zejména v
komfortnich konstrukénich prvcich, jako
jsou airbagové, sedadlové a navigacni
systémy. Spolec¢nosti Arnold se v€asna
investice do nové technologie vyplatila —
jako prvni dodavatel urCuji meéfitka.
Uspéch doklada seznam zékaznikd a
referenci: produktim spolec¢nosti Arnold
davéruji DaimlerChrysler, BMW, Bosch
amnozidal$i dodavatelé TIER 1.

Stfedné velky vyrobce S$roubd,
spole¢nost Arnold Umformtechnik
GmbH roéné vyrobi pfiblizné 3,5
miliardy Sroubl. Specialitou podniku
je vyvoj a vyroba zavitotvornych
spojovacich prvk(. Srouby znacek
Taptite nebo Remform bezodpa-
doveé vytvareji maticovy zavit do ja-
drového otvoru aplikace a pfi nej-
vysSi provozni spolehlivosti umoz-
nuji pfi montazi az 80% usporu na-
kladd. V kazdém auté, které bylo
vyrobeno v Némecku, se primérné
skryva 250 spojovacich prvkd po-
chazejicich ze zavodu Arnold
Umformtechnik. Polovina obratu ve
vysi 66 miliond euro, kterého spo-
le¢nost Arnold dosahla v hospo-
darskem roce 2005, pochazi z au-
tomobilového pramysilu. Ale také za-
kaznici z oblasti elektronického a
spotfebniho primyslu pouzivaji ne-
jen spojovaci prvky - Arnold nabizi
celé portfolio sluzeb od specifického
aplikacniho poradenstvi pres vyvoj,
vyrobu az po bezpecnostni zaruku.

Vas$e kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de
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