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Solutions which connect.

Uspé&3sné spojeni

V¢asna spoluprace jako faktor uspéchu -
prokazatelné snizeni nakladl v ramci
celého fetézce tvorby hodnot -
kvalitativni pfinos diky vy$8i bezpe&nosti
procesu -

(Forchtenberg) Ceny jsou vysledkem na-
kladd — z tohoto jednoduchého vzorce
vychazi podnikova filozofie spole€nosti
Ubrig & Soéhne z Heiligenhausu, podle
které je potfeba se nejenom sami v€as
zapoijit do procesu vyvoje produktu u za-
davatele. SpiSe jsou od zacatku projektu
vyvijeny komplexni metody spole¢né s
vlastnimi dodavateli. Vysledek dava spo-
le€nosti s dlouhou tradici vyroby za prav-
du, Ze se dlouhodoba dlvéra v kompe-
tence partnerd vyplaci. U firmy Ubrig &
So6hne tomu dosud bylo vzdy tak, ze diky
uzké spolupraci se zkuSsenymi dodava-
teli nebylo ani pod extrémnim tlakem na
snizovani nakladi nutné pfistupovat na
kompromisy ohledné kvality.

,V uplynulych 15 letech nasi spoluprace
jsme se na novém vyvoji vzdy podileli jiz
od pocatku projektu”, potvrzuje imple-
mentaci filozofie Mario Metzger, produk-
tovy manazer spolec¢nosti Arnold Um-
formtechnik GmbH z Forchtenbergu,
ktera je specialistou na vyrobu Sroubl a
dlouhodobym vyvojovym partnerem
spolecnosti Ubrig & S6hne. Od pocatku
90. let sazi Ubrig & S6hne v pfipadé spo-
jovaci technologie na samorezné Srouby
typu Remform od firmy Arnold. V této do-
bé zacala spole¢nost Ubrig ve vétsi mife
provadét montaz jednotlivych plastovych
dili pomoci klasické Sroubovych spojl.
Rozhodnuti pro Srouby typu Remform
padlo rychle. Samorezné zavitové Srou-
by pfesveédcuji nizkymi momenty pfi tvor-
bé zavitu a vysokymi momenty bodu
lomu. V plném rozsahu spliuji profil spe-
cifickych pozadavkd. Soucasné jsou vy-

ez spojovani pomoci
metrickych Sroubl
a zalisovacich ma-
tic. ,Dnes provadi-
me pfiblizné 80
procent Sroubo-
vych spoju s pro-
dukty Remform od
firmy Arnold,*“
podtrhuje Peter
Langer ze spole¢-
nosti Ubrig Indu-
strial Engineering.

Peter Langer,
Ubrig Industrial
Engineering

Plasty na vitézném tazeni Spole¢né s Ar-
nold Umformtechnik spole¢nost Ubrig &
Séhne rozhodujicim zpdsobem ovlivnila
proces pfimych spojli v oblasti umélych
hmot. Obé spole¢nosti ve vzajemné spo-
lupraci v€as poznaly, ze se v automobi-
lovém pramyslu jako material prosadi
umelé hmoty. Formovatelnost, hmotnost
a schopnost recyklace jsou rozhoduji-
cimi argumenty pro pouzivani synteti-
ckych materiald. ,Srovnatelné flexibilni
material se nabizi specialné pro pfima
Sroubova spojeni,“ komentuje Langer
rozhodnuti pro spojovaci prvky z Forch-
tenbergu. ,Vyhody samofeznych Sroubli
dobre vynikaji zejména v pfipadé aplika-
ci s predlitym otvorem pro zavit.”

V uzké spolupraci s vyvojovymi speciali-
sty ze spolecnosti Arnold ve firmé Ubrig
& Soéhne velice rychle pochopili, ze zej-
ména spojovaci prvky Remform pozitiv-
né ovliviuji nakladovou situaci. Spolec-
né s pfimymi materialové naklady na za-
lisovaci metrické vlozky odpadaiji i nakla-
dy na operaci vkladani viozek do vstfiko-
vacich forem. Pozadovana vysoka rych-
lost zaSroubovani a plné automatickeé
vstfikovani jednotlivych plastovych dilli
umoznuje kratké doby cykll. Vytizenost
a produktivita zafizeni se tak trvale

zvySuje. ,Snizeni nakladu ¢ini oproti kla-
sickym spojenim vice nez 60 procent,”
bilancuje Langer rozhodnuti pro tuto for-
mu technologie spojovani.

Nové kvality Efekty plynou ze specialni
vlastnosti Sroubl typu Remform spoci-
vajici v tom, Ze si samy vyfezou zavit.
Asymetricka zavitova geometrie Sroubu
typu Remform otevira této produktové
fadé i ve spolec¢nosti Ubrig & Séhne trva-
le nové oblasti pouziti. Patentovany de-

PFimé zavitové spoje plastovych dill pfinaseji sni-
zeni nakladl bez omezeni kvality spojeni.

sign profilu zavitu Sroubu snizuje obvo-
dova napéti, ktera vznikaji béhem tvaro-
vani zavitu. Vrcholové uhly, které se
smérem Kk vrcholu zavitu zmenSuji se
staraji o to, aby se snizovala radialni na-
péti. To vyrazné snizuje rizika odtrzeni
Sroubového dému. Srouby typu Rem-
form soucasné zvys$uji spolehlivost spo-
jeni. Zavitovy bok odvraceny od hlavy
Sroubu je opatfen radiusem. Prikra stra-
na obracena smérem k hlavé zachytava
plastovy material a zvySuje prekryti zavi-
tového boku. To zajistuje vysokou odol-
nost proti vytrzeni pfitazné sile a to€ivem
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Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
50000 zaméstnancu a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

momentu. Prikra strana profilu zavitu se  Popis obrazku: pfimé Sroubové spojeni
déle stara o to, aby Gcinna sila byla ve-  plastovych dild nabizi nakladové vyhody
dena axialnim a tedy spravnym smérem. bez ujmy nakvalité.

V porovnani s tficetistupfiovym Sroubem

s plochym thlem se inzenyrim z Ubrig &

Soéhne podafilo prokazat, ze se zlepSeni

méfenych vysledkd u zatizeni pfi vytr-

zeni a rozdilu mezi minimalnim momen-

tem pretoceni Sroubu a maximalnim za-

vitovym momentem pohybuji vysoko nad

30 %.

,Podil pfimych spojeni plastovych dill
predstavuje pfiblizné 80 procent vSech
spojeni v nasi vyrobé — s nadale rostouci

tendenci,” uvadi planova¢ procesu z Vas$e kontaktni osoba:

Ubrig & Séhne, Peter Langer. ,Tento vy- Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
voj bude dale pokracovat. Spole¢né se Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
specialisty ze spole¢nosti Arnold jsme vedouci marketingu & komunikace
schopni i pod velkym tlakem na snizo- Tel.: 0049-(0)7947-821-170

vani nakladud splnit kvalitativni parametry Fax: 0049-(0)7947-821-111

vyrobcu.* Mail: michael.pult@arnold-

umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de



