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Optimalizace nakladu
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Solutions which connect.

Faktor uspéchu - prime zavitové spoje
pouzivané spolecnosti Mahle

 Prokazatelné sniZzeninakladd

« kvalitativni pfinos diky vyssi
spolehlivosti procesu

+ zvySuje se akceptace u vyrobcu

« v€asné zapojeni do vyvojového tymu

(Forchtenberg) Prislovi ,pod tlakem
vznikaji diamanty“ — nema v zadném

jiném oboru takovy symbolicky vyznam
jako v automobilovém primyslu. Jen
malo jinych pramyslovych odvétvi se
muze prokazat podobnym profilem
pozadavkl, jakému je tento reprezen-
tativni némecky primysl kazdy den

podrobovan. Kazdé sedmé pracovni
misto v Némecku pfece pfimo nebo jen
nepfimo souvisi s automobily a s jejich
vyrobou. Toto odvétvi se tak v mezi-
narodni konkurenci ocitd mezi dvéma
zdanlivé nesluditelnymi pdly: snizit
naklady a zvysit kvalitu.

Této zasadni vyzvé Celi jiz vice nez 80 let
také spoleCnost Mahle AG, jeden z
nejvyznamnéjSich subdodavatell v
oblasti automobilového primyslu
zaméstnavajici 38 000 pracovnikl na 70
mistech po celém svété. Spektrum
nabidky koncernu, ktery sidli ve
Stuttgartu a specializuje se zejména na
Vyvoj a vyrobu motorovych komponent,

saha od jednotlivych filtrd az po
systémova feseni.

»,Mohli bychom vyrabét i celé motory*,
potvrzuje Otto Mehrer, vedouci vyroby
spole¢nosti Mahle Filterwerk v Ohrin-
genu spektrum produkce svého podniku
- soucasné vSak toto kompletni feSeni do
budoucna vylu€uje. Motor patfi ke
klicovym kompetencim utvarejicim

image vyrobce, a proto také musi byt
oznacen jeho jménem alogem. Jiz z toho
samotného Ize vypozorovat kvalitativni
naroky kladené na subdodavatele
rozhodujicich systémovych komponent.
Profily pozadavk(l zohledruje spolec-
nost Mahle pfi vybéru svych dodavateld.
Kazdy uc€astnik procesu v kolob&hu
vyroby musi den co den zajistit, ze cil
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spole¢nosti Mahle ,délat dobré jesté
Iépe” bude také skuteéné realizovan.
Siroky profil pozadavk(

Jednim z téchto dodavatell je spolec-
nost Arnold Umformtechnik GmbH z
Forchtenbergu. Podnik nalezejici ke
Klnzelsauskému koncernu Wirth si
vypracoval vedouci postaveni v Evropé
nejen jako vyrobce a dodavatel special-
nich Sroubl pro spole¢nost Mahle. Sotva
Ize nalézt konkurenta, ktery by ve
spojovaci technologii identifikoval tak
enormni potencialy Uspor jako Forchten-
bersti.

Totéz potvrzuje i Otto Mehrer, vedouci
vyroby spoleénosti Mahle v Ohringenu,
ktery jiz 10 let pouziva vyrobky
spole¢nosti Arnold v produkci. Zejména
zavitotvorné Srouby jako napfiklad
produkty Taptite 2000 spoleCnosti
Arnold pfivedly vyrobniho specialistu
spole¢nosti Mahle ke zjisténi, ze hlavni
¢ast nakladu tak zcela nespociva v cené
za kus a tedy v cenach materiala. Vzdyt
samotna cena Sroubu nakonec predsta-
vuje pouze 15 procent celkovych nakla-
dd Sroubového spoje. Potencial zvySo-
vani efektivity je spiSe skryt v celém
procesu. Analyzy nakladd ve spole¢nosti
Mahle zcela jasné ukazuji, ze zavitot-
vorny Sroub, ktery je sice drazsi zhruba o
33 % nez standardni metricky Sroub, v
konecném souctu snizuje vyrobni nakla-

dy az o 80 %. ,Obecné Ize celkovy
rozsah nakladll nejtrvaleji redukovat pre-
devSim odstranénim pfipravy mista pro
Sroub pouzitim zavitotvornych spojova-
cich prvk(“, potvrzuje Otto Mehrer interni
studii spole¢nosti Arnold, ktera dospéla k
obdobnym vysledkim a poskytuje tak
zasadni informaci o tom, pro¢ se trend
stale intenzivnéji ubira smérem k pfimym
Sroubovym spojim.

Snizeni nakladu v celém procesu ,Podle
nasich poznatkli pouzitim v predlitych
otvorech snizuji zavitotvorné prvky
naklady na zpracovani pfiblizné o 0,25
EUR/kus, aniz bychom se dotkli byt’ jen
okrajovych oblasti nasSich kvalitativnich
smérnic,“ komentuje vedouci vyroby
firmy Ohringer své sympatie k vyrobkim
Forchtenberskych. Rozhodujici je jed-
nak z hlediska procesli bezpe¢na kon-
strukce Sroubl, jednak vyrazné nizsi
pocet jednotlivych krokd ve vyrobnim
procesu.

Kdyz se jedna o oblasti pouziti pro
manualni, poloautomaticka nebo auto-
maticka Sroubova spojeni, je sice
usporadani efektl uspor rzné, rozpéti
se pohybuje mezi 65% redukci nakladti u
manualni az 80% pfi automatické
montazi, rozhodujici jsou vSak vyrazné

porovnani s tradi€nimi Sroubovymi

Skupina Arnold je 100% dcefinou
spolecnosti globalné pulsobiciho
koncernu Wirth, ktery s vice nez
46000 zaméstnanct a s 314 spo-
le¢nostmi po celém svété dosahuje
obratu vice nez 6 miliard EUR.

spojenimi pozitivné zaznamenat v
pfedbézném a nasledném portfoliu
naklad. ,ReSeni v podob& piimych
Sroubovych spoju snizuji rezijni naklady
jako jsou vyvojové, logistické, objed-
navkové a skladovaci naklady v pred-
vyrobni oblasti stejné jako kategorie v
oblasti jakosti,“ vysvétluje obsahle
Mehrer.

V pfipadé spojeni s predlitymi otvory
dochazi k eliminaci procesu vrtani otvor(
a fezani zavit(. Nasledné se tak usetii i
za nastroje, které jsou k témto innostem
potfebné, stejné jako nezbytna doba
zpracovani pfi standradnich metrickych
Sroubech veetné Cisténi dotyénych mist
pro Srouby. Totéz plati i pro ¢erpadla a
technologii likvidace vrtaci emulze a
obstarani méficich pomtcek ke kontrole
kalibrace metrickych zavitd. V disledku
toho je diky pouzivani zavitotvornych
Sroubl mozno dosahnout vyraznych
Uspor nakladu v oblasti investic zejména
u novych vyrobnich linek v mechani-
ckych zpracovatelskych centrech. Jako
dalsi faktor se v celkové kalkulaci pozi-
tivné projevuje ¢asova Uspora v priibéhu
procesu.

ZvySujici se akceptace pfimych Sroubo-
vych spoja ,V oblasti kovd celkové zaz-
namenavame pfiblizné 40% podil pri-
mych Sroubovych spojeni — s rostouci
tendenci. Zejména u naSich zakaznikl
jeSté musime odstranit pfedsudky. Na-
konec nam budou objednatelé zadavat
veSkerou pozadovanou spojovaci tech-
niku,” uvadi Otto Mehrer realnou nut-
nost. ,O to dulezitéjSi je do procesu



ORNOLD

Tiskové sdéleni | www.arnold-umformtechnik.de | 3 Solutions which connect.

o

200 Optimalizace nakladu™ ™
v oblasti techniky spojovani

vyvoje novych modulli co nejdFive zapojit
specialisty, jako jsou odpovédni pro-
jektovi pracovnici spole¢nosti Arnold.
Nebot’ pouze diky proziravym rozhod- 90%
nutim jiz v konstrukéni fazi je mozné v
celém rozsahu propracovat potencialy 80%
Uspor nakladd,” bilancuje Otto Mehrer 70%
budoucnost pfimych zavitotvornych

Cost Reduction in manufacturing costs for a
reduction screw fastening using TT2000 M6 x 30-8.8

Sroubovych spojeni pomoci prvkl jako 60%
jsou Srouby Taptite 2000. 50%
40%
30%
20%
" ] ]
0%
Drilled Cast Drilled Cast Drilled Cast
hole hole hole hole hole hole
Semi-auto. assembly | Autom. assembly Manual assembly

Vas$e kontaktni osoba:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG
Dipl.-Betriebswirt (FH) Michael Pult
vedouci marketingu & komunikace
Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
www.arnold-umformtechnik.de
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